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ISO ■ ISO ■

≤600 N/mm2

P 11
≤600 N/mm2

P 11 ≤600 N/mm²
1.0037 (St37), 1.0038 (S235JR G2), 1.00402 (C22), 
1.1178 (C30E)

≤850 N/mm2

P 12
≤850 N/mm2

P 12 600 - 850 N/mm²
1.0050 (St50-2), 1.0070 (St70-2), 1.0301 (C10), 1.0503 (C45), 
1.1121 (Ck10), 1.1191 (C45E), 1.0718 (11SMnPb30), 
1.0736 (11SMn37)

≤1000 N/mm2

P 13
≤1000 N/mm2

P 13 850 - 1000 N/mm²
1.0727 (46S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 (46SPb20), 
1.2080 (X210Cr12), 1.2083 (X42Cr13), 1.2767 (X45NiCrMo4), 
1.5131 (50MnSi4), 1.7003 (38Cr2), 1.7030 (28Cr4), 1.7043  
(38Cr4)

≤1400 N/mm2

P 14
≤1400 N/mm2

P 14 1000 - 1400 N/mm²
1.5710 (36NiCr6), 1.7035 (41Cr40), 1.7225 (42CrMo4), 
1.8519 (31CrMoV9), 1.8550 (34CrAlNi7), 1.5752 (15NiCr13), 
1.7131 (16MnCr5), 1.7264 (20CrMo5)

HRC
H 15

HRC
H 15 50 - 60 HRC

1.2344 (X40CrMoV5), 1.2767  (X45NiCrMo4), 
1.2379 (X155CrVMo12-1), 1.2080 (X210Cr12), 1.3343 (S6-5-2)

INOX
≤850N/mm2

M 21
INOX

≤850N/mm2

M 21 INOX ≤850 N/mm²
1.4005 (X12CrS13), 1.4104 (X14CrMos17), 1.4105 (X6CrMoS17), 
1.4301 (XCrNi18-10)(304), 1.4305 (X8CrNiS18-9)(303)

INOX
>850N/mm2

M 22
INOX

>850N/mm2

M 22 INOX >850 N/mm2

1.4438 (X2CrNiMo18-15-4)(317), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2)
(316L), 1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2)(316Ti)

GG
K 31

GG
K 31 GG <260 HB30

0.6015 (GG 15), 0.6025 (GG 25), 0.6040 (GG 40)

GGG
GTS-GTW

K 32
GGG

GTS-GTW

K 32  <260 HB30
0.8145 (GTS-45), 0.8170 (GTS-70-02), 0.7040 (GGG 40), 
0.7070 (GGG 70)

Alu
N 41

Alu
N 41 3.0255 (Al99,5), 3.2315 (AlMgSi1), 3.3515 (AlMg1)

Alu
Si>10%

N 42
Alu

Si>10%

N 42 Si 10 - 24% ALU
3.2131 (G-AlSi5Cu1), 3.2153 (G-AlSi7Cu3), (3.2573 G-AlSi9), 
3.2581 (G-AlSi12), 3.2583 (G-AlSi12Cu)

Mg
N 43

Mg
N 43 3.5200 (MgMn2), 3.5812 (G-MgAl8Zn1), 3.5612 (G-MgAl6Zn1)

Cu
N 51

Cu
N 51 2.0070 (SE-Cu), 2.1020 (CuSn6), 2.1096 (G-CuSn5ZnPb), 

2.0380 (CuZn39Pb2), 2.0401 (CuZn39Pb3), 2.0250 (CuZn20), 
2.0280 (CuZn33), 2.0332 (CuZn37Pb0,5)

CuAIFe
N 52

CuAIFe
N 52 2.0916 (CuAl5), 2.0960 (CuAl9Mn), 2.1050 (CuSn10), 

2.0980 (CuAl11Ni), 2.1247 (CuBe2) AMPCO® 8, AMPCO® 8 15, 
AMPCO® 18 

PVC
N 61

PVC
N 61 PMMA, PVC, PE, PP, PTFE

GFK/CFK
N 62

GFK/CFK
N 62 GFK, CFK

Ni/Co
S 71

Ni/Co
S 71 Hastelloy, Inconel, Nimonic, Jetalloy

Ti
S 72

Ti
S 72 Titanium

3.7024 (Ti99,5), 3.7114 (TiAl5Sn2,5), 3.7124 (TiCu2), 
3.7154 (TiAl6Zr5), 3.7165 (TiAl6V4), 3.7184 (TiAl4Mo4Sn2,5)

■  Bij uitstek geschikt - Très approprié - Muy adecuado - Ideal geeignet

■  Beperkt geschikt - Approprié - Adecuado - Eingeschränkt geeignet  
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H 15

 
INOX

≤850N/mm2

M 21
 

INOX
>850N/mm2

M 22
 

GG
K 31

 
GGG

GTS-GTW

K 32
 

Cu
N 51

 
Ni/Co
S 71

120-130
G

65-145
F

55-110
F

45-100
C

25-45
C

50-55
C

35-45
C

155-210
H

125-155
G

60-180
G

22-25
D

  11.262
MG
HM  

TiAIN
 

DIN
6537-K  

3xD
 

h6
 

DIN
6535-HA

   

140˚

  
INOX

≤600 N/mm2

P 11
 

≤850 N/mm2

P 12
 

≤1000 N/mm2

P 13
 

≤1400 N/mm2

P 14
 

INOX
≤850N/mm2

M 21
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Ti
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30-35
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  11.282

MG
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DIN
6537-L  

5xD
 

h6
 

DIN
6535-HA

   

140˚

  
INOX

≤600 N/mm2

P 11
 

≤850 N/mm2

P 12
 

≤1000 N/mm2

P 13
 

≤1400 N/mm2

P 14
 

INOX
≤850N/mm2

M 21
 

INOX
>850N/mm2

M 22
 

Ti
S 72

130-145
G
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65-145
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60-80
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30-35
B

  22.200   22.201   23.300   23.301
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Ti
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P 13
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≤850N/mm2
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M 22
 

GG
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K 32
 

Alu
N 41

 
Alu

Si>10%
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Cu
N 51

 
Ni/Co
S 71

 
Ti

S 72
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HARD
LUBE  

DIN
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Form
B  

4-5
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6H  
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P 11
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≤1000 N/mm2

P 13
 

≤1400 N/mm2

P 14
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>850N/mm2

M 22
 

GG
K 31

 
GGG

GTS-GTW

K 32
 

Alu
N 41
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NL Voorboordiametertabel 
FR Tableau de diamètre de pré-perçage

ES Tabla de perforación previa 
DE Bohrungsdurchmessertabelle

P =
NL:  Spoed in mm of gangen per inch
FR:  Pas de fi letage en mm ou pas par pouce
ES:  Paso de rosca en mm o paso por pulgada  
DE:  Gewindesteigung in mm oder Steigung pro Zoll

M
d1 (mm) P  (mm)

1  0,25 0,75
1,2  0,25 0,95
1,4  0,3 1,1
1,5 0,3 1,2
1,6 0,35 1,25
1,7 0,35 1,35
1,8 0,35 1,45
2 0,4 1,6
2,2 0,45 1,75
2,5 0,45 2,05
3 0,5 2,5
3,5 0,6 2,9
4 0,7 3,3
4,5 0,75 3,7
5 0,8 4,2
6 1 5
7 1 6
8 1,25 6,8
9 1,25 7,8

10 1,5 8,5
11 1,5 9,5
12 1,75 10,2
14 2 12
16 2 14
18 2,5 15,5
20 2,5 17,5
22 2,5 19,5
24 3 21
27 3 24
30 3,5 26,5
33 3,5 29,5
36 4 32
39 4 35
42 4,5 37,5
45 4,5 40,5
48 5 43
52 5 47

MF
d1 (mm) P  (mm)

3 0,35 2,65
4 0,5 3,5
5 0,5 4,5
6 0,75 5,2
7 0,75 6,2
8 0,75 7,2
8 1 7
9 1 8
10 0,75 9,2
10 1 9
10 1,25 8,8
11 1 10
12 1 11
12 1,25 10,8
12 1,5 10,5
14 1 13
14 1,25 12,8
14 1,50 12,5
15 1 14
15 1,5 13,5
16 1 15
16 1,5 14,5
18 1 17
18 1,5 16,5
18 2 16
20 1 19
20 1,5 18,5
20 2 18
22 1 21
22 1,5 20,5
22 2 20
24 1 23
24 1,5 22,5
24 2 22
25 1 24
25 1,5 23,5
26 1,5 24,5
27 1,5 25,5
27 2 25
28 1,5 26,5
30 1,5 28,5
30 2 28
32 1,5 30,5
33 2 31
35 1,5 33,5
36 1,5 34,5
36 2 34
36 3 33
38 1,5 36,5
39 3 36
40 1,5 38,5
42 1,5 40,5
45 1,5 43,5
50 1,5 48,5

UNC
d1 (“) P  (mm)
nr 1 64 1,5
nr 2 56 1,8
nr 3 48 2
nr 4 40 2,3
nr 5 40 2,6
nr 6 32 2,7
nr 8 32 3,5
nr 10 24 3,8
nr 12 24 4,5
1/4 20 5,1
5/16 18 6,5
3/8 16 7,9
7/16 14 9,3
1/2 13 10,7
9/16 12 12,3
5/8 11 13,5
3/4 10 16,5
7/8 9 19,3
1 8 22,25
1 1/8 7 25
1 1/4 7 28
1 3/8 6 30,75
1 1/2 6 34
1 3/4 5 39,5
2 4 1/2 45

BSW
d1 (“) P  (mm)
1/16 60 1,15
3/32 48 1,8
1/8 40 2,5
5/32 32 3,2
3/16 24 3,7
7/32 24 4,4
1/4 20 5,1
5/16 18 6,5
3/8 16 7,9
7/16 14 9,2
1/2 12 10,4
9/16 12 12,1
5/8 11 13,4
3/4 10 16,25
7/8 9 19,25
1 8 22,0
1 1/8 7 24,75
1 1/4 7 27,75
1 3/8 6 30,5
1 1/2 6 33,5
1 5/8 5 35,5
1 3/4 5 39,0
1 7/8 4  1/2 41,5
2 4  1/2 44,5

UNF
d1 (“) P  (mm)
nr 0 80 1,2
nr 1 72 1,5
nr 2 64 1,8
nr 3 56 2,1
nr 4 48 2,4
nr 5 44 2,6
nr 6 40 2,9
nr 8 36 3,5
nr 10 32 4
nr 12 28 4,6
1/4 28 5,4
5/16 28 5,9
3/8 24 8,4
7/16 20 9,9
1/2 20 11,5
9/16 18 13
5/8 16 14,5
3/4 16 17,5
7/8 14 20,5
1 14 23,5
1 12 23,25
1 1/8 12 26,5
1 1/4 12 29,75
1 3/8 12 33
1 1/2 12 36

BSP
  d1 (“) P  (mm)
G 1/16 28 6,7
G 1/8 28 8,7
G 1/4 19 11,6
G 3/8 14 15
G 1/2 14 19
G 5/8 14 20,75
G 3/4 14 24,5
G 7/8 14 28
G 1 11 30,5
G 1 1/8 11 35,1
G 1 1/4 11 39,5
G 1 3/8 11 42
G 1 1/2 11 45
G 1 3/4 11 51
G 2 11 57
G 2 1/4 11 63,1
G 2 1/2 11 72,5
G 2 3/4 11 79,1
G 3 11 85,5
G 3 1/4 11 91,5
G 3 1/2 11 97,7

PG
d1 P  (mm)

PG 7 20 11,4
PG 9 18 14
PG 11 18 17,25
PG 13,5 18 19
PG 16 18 21,25
PG 21 16 26,75
PG 29 16 35,5
PG 36 16 45,5
PG 42 16 52,5
PG 48 16 57,75

NL Roltap 
FR Taraud à réfouler

ES Macho de laminación
DE Gewindeformer

M
d1 (mm) P ø

M 2 0,4 1,8
M 2,5 0,45 2,3
M 3 0,5 2,75
M 3,5 0,6 3,2
M 4 0,7 3,65
M 5 0,8 4,6
M 6 1 5,55
M 8 1,25 7,4
M 10 1,5 9,3
M 12 1,75 11,2
M 14 2 13
M 16 2 15

EG M
d1 (mm) P ø

EG M 2 0,4 2,1
EG M 2,5 0,45 2,65
EG M 3 0,5 3,15
EG M 3,5 0,6 3,7
EG M 4 0,7 4,2
EG M 5 0,8 5,25
EG M 6 1 6,3
EG M 7 1 7,3
EG M 8 1,25 8,4
EG M 10 1,5 10,5
EG M 12 1,75 12,5
EG M 14 2 14,5
EG M 16 2 16,5
EG M 18 2,5 18,75
EG M 20 2,5 20,75

EG MF
d1 (mm) P ø

EG MF 8 1 8,3
EG MF 9 1 9,3
EG MF 10 1 10,3
EG MF 10 1,25 10,4
EG MF 11 1 11,3
EG MF 12 1 12,3
EG MF 12 1,25 12,4
EG MF 12 1,5 12,5
EG MF 14 1 14,3
EG MF 14 1,25 14,4
EG MF 14 1,5 14,5
EG MF 15 1,5 15,5
EG MF 16 1,5 16,5
EG MF 18 1,5 18,5
EG MF 18 2 18,5
EG MF 20 1,5 20,5

FRC
A B C D E F G H I

d1(mm f (mm/n)
0,3 0,002 0,003 0,003 0,004 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010
0,5 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
0,8 0,005 0,007 0,008 0,009 0,012 0,014 0,016 0,018 0,023
1 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
1,5 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025 0,032 0,040
2 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
3 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
14 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
16 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
18 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
20 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

Vc (m/min)
5 8 10 12 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100 110 120

d1 (mm) n = rpm 
1 1592 2546 3183 3820 4775 6366 7958 9549 11141 12732 15915 19099 22282 25465 28648 31831 35014 38197
1,5 1061 1698 2122 2546 3183 4244 5305 6366 7427 8588 10610 12732 14854 16977 19099 21221 23343 25465
2 796 1273 1592 1910 2387 3183 3937 4775 5570 6366 7958 9549 11141 12732 14324 15915 17507 19099
2,5 637 1019 1273 1528 1910 2546 3183 3820 4456 5093 6366 7639 8913 10186 11459 12732 14006 15279
3 531 849 1061 1273 1592 2122 2653 3183 2714 4244 5305 6366 7427 8488 9549 10610 11671 12732
3,5 455 728 909 1091 1364 1819 2274 2728 3183 3638 4547 5457 6366 7276 8185 9095 10004 10913
4 398 637 796 955 1194 1592 1989 2387 2785 3183 3979 4775 5570 6366 7162 7958 8754 9549
4,5 354 566 707 849 1061 1415 1768 2122 2476 2829 3537 4244 4951 5659 6366 7074 7781 8488
5 318 509 637 764 955 1273 1592 1910 2228 2546 3183 3820 4456 5093 5730 6366 7003 7639
5,5 289 463 579 694 868 1157 1447 1739 2026 2315 2894 3472 4051 4630 5209 5787 6366 6945
6 265 424 531 637 796 1061 1326 1592 1857 2122 2653 3183 3714 4244 4775 5305 5836 6366
7 227 364 455 546 682 909 1137 1364 1592 1819 2274 2728 3183 3638 4093 4547 5002 5457
8 199 318 398 477 597 796 995 1194 1393 1592 1989 2387 2785 3183 3581 3979 4377 4775
9 177 283 354 424 531 707 884 1061 1238 1415 1768 2122 2476 2829 3183 3537 3890 4244

10 159 255 318 382 477 637 796 955 1114 1273 1592 1910 2228 2546 2865 3183 3501 3820
11 145 321 289 347 434 579 723 868 1013 1157 1447 1736 2026 2315 2604 2894 3183 3472
12 133 212 265 318 398 531 663 796 928 1061 1326 1592 1857 2122 2387 2653 2918 3183
13 122 196 245 294 367 490 612 735 857 979 1224 1469 1714 1959 2204 2449 2693 2938
14 114 182 227 273 341 455 568 682 796 909 1137 1364 1592 1819 2046 2274 2501 2728
15 106 170 212 255 318 424 531 637 743 849 1061 1273 1485 1698 1910 2122 2334 2546
16 99 159 199 239 298 398 497 597 696 796 995 1194 1393 1592 1790 1989 2188 2387
18 88 141 177 212 265 354 442 361 619 707 884 1061 1238 1415 1592 1768 1945 2122
20 80 127 159 191 239 318 398 477 557 637 796 955 1114 1273 1432 1592 1751 1910

FRC
NL:  Voedingscode
FR:  Codifi cation vitesse d’avance
ES:  Codifi cación de velocidad de avance
DE:  Vorschubgeschwindigkeit Codierung 

f (mm/n)
NL:  Voeding per omwenteling (mm/n)
FR:  Avance par tour  (mm/tr)
ES:  Avance por revolucion (mm/r)
DE:  Vorschub pro Umdrehung (mm/U)

Vc
NL:  Snijsnelheid (m/min)
FR:  Vitesse de coupe (m/min)
ES:  Velocidad de corte (m/min)
DE:  Schnittgeschwindigkeit  (m/min)

n=rpm
NL:  Spiltoerental (omw/min)
FR:  Vitesse de broche (tr/min)
ES:  Velocidad del husillo (rpm)
DE:  Spindeldrehzahl (U/min)

n = Vc  x  1000 Vc = n x 3,14 x d1

 3,14 x d1  1000 

≤600 N/mm2

P 11

25-35 
E 

Vc = 25-35
FRC = E

= ISO

NL  Voedingswaardentabel FR Tableau des avances ES Tabla de avances DE Vorschubtabelle NL Toerentaltabel FR Tableau des vitesses de rotation ES Tabla de número de revoluciones DE Drehzahltabelle


